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Rys. 1 Schemat sterownika GND
do zgrzewarki
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diod jest znacznie pewniejszy w
dziataniu, a jego cena jest zbli-
zona do triaka. Dioda i triaki po-
winny by¢ umieszczone po stro-
nie pierwotnej transformatora.
Zredukuje to koszty elementow,
a jednoczes$nie zapobiegnie
nadmiernemu wydzielaniu sie
ciepta, jakie by miato miejsce,
gdyby tyrystor umiesci¢ po stro-
nie wtérnej.

Budowa i dziatanie
Schemat sterownika wi-
dzimy na rys. 1. Do budowy ste-
rownika zostat uzyty mikrokon-
troler 89C2051. Teoretycznie
mozna by uzy¢ popularny NE555
i jeden potencjometr. Jednak
wowczas nie bedzie mozliwosci
precyzyjnej regulacji czasu wia-
czenia zgrzewarki, a i wy$wie-
tlacz bytoby trudno podtaczyé.
Zastosowanie mikrokontrolera i
napisanie odpowiedniego pro-
gramu umozliwito regulacje cza-
su od 100ms do 1000ms ze sko-
kiem co 100ms. Tak duza precy-
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zja czasu jest wymagana przy
zgrzewaniu elementéw o_grubo-
§ci ponizej 0,1mm. Natomiast
przy grubosciach elementéw po-
wyzej 0,1mm czas nie jest tak
bardzo istotny.

Jak wida¢ na rys. 1 mikrokontro-
ler 89C2051 steruje wszystkimi
elementami. Poczynajgc od mi-
kroprzetgcznika poprzez buzer,
wys$wietlacz, a konczac na ste-
rowaniu optotriakiem. Zasada
dziatania jest bardzo prosta. Po
wtgczeniu zasilania mikrokontro-
ler wy$wietla na wyéwietlaczu 1.
Czyli czas zataczenia TO1 wyno-
si 100ms. Naciskajac mikroprze-
tacznik mozemy wydtuzy¢ czas
az do 1sekundy. Kazde wci$nie-
cie S1 spowoduje wydtuzenie
czasu o 100ms. Ponizej mozemy
zobaczy¢ do jakich warto$ci wy-
$wietlanych na wyswietlaczu
przyporzadkowane sg kolejne
czasy wiaczenia TO1.

1-100ms

2-200ms

3-300ms

4-400ms
5-500ms
6-600ms
7-700ms
8-800ms
9-900ms
0-1000ms

Po ustawieniu zadanego
czasu wystarczy zewrze¢ Z2,
aby optotriak zostat zatgczony.
Tutaj nalezy zaznaczyé¢, ze opto-
triak wtgczany jest w zerze. Roz-
wiazanie takie ogranicza po-
ziom zaktécen, a jednoczes$nie
zabezpiecza bezpieczniki sie-
ciowe przed przepaleniem.
Podtgczenie sterownika do
transformatora zostato pokaza-
ne na rys.2. Wida¢ tam cztery
diody, tyrystor i transformator z
wyprowadzonymi elektrodami
do zgrzewania elementéw. Elek-
trody powinny by¢ wykonane z
miedzi. Natomiast przewody
taczace transformator z elektro-
dami muszg mie¢ odpowiednio
duzy przekrdj, aby straty byly jak
najmniejsze. W modelowej zgrze-
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